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Principales dimensions

a = 100 mm

r = 80 mm

d = 200 mm

Caractéristiques ressort R

raideur : k = 600 N / m

longueur à vide : ℓ0 = 50 mm

longueur à l'équilibre : ℓéq. = 150 mm

Caractéristiques de la gaine

Section : S = 120 mm2

Module de Young : E = 4500 MPa

Longueur (mm) : 400 < L < 3000
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1

b 300 mm

c 60 mm

h 20 mm

m 1 8 kg

2

a 110 mm

r 80 mm

h 50 mm

m 900 g
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